重庆万州技师学院（重庆市万州高级技工学校）

G03指令格式与运用

【教学目标】
1、理解G03代码基本格式
2、能灵活对G03进行运用
【重点、难点】
1、 G03代码的分析与运用
【教学方法】讲授法、演示法
2、G03—逆时针圆弧插补
指令格式:
G03　X（U）_  Z（W）_ R_  F_　
G03  X（U）    Z（W）    I    K   F  ；
指令功能;
G03指令使指令的运动轨迹按切削进给速度进行的，使刀具从圆弧起点沿圆弧移动到圆弧终点。
指令说明:    
X、Z  值为终点坐标值
U、W  值是现在点与目标点之间的距离与方向
R----圆弧半径
 I、K----圆心相对于圆弧起点的增量坐标；I为半径增量（即X方向增量），K为Z方向增量。
  F----切削进给速度

F  以F给定速度进行切削加工，在无新的F指令替代前一直有效
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【课堂小结】
本章让学生学习了数控车床基本代码G03格式及基本含义，要求学生必须掌握G03的格式及用法。
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