重庆万州技师学院（重庆市万州高级技工学校）

数控车安全操作规程
【教学目标】
    (1) 掌握: 数控车安全操作规程的含义、具体内容与作用。
    (2) 了解: 数控车安全操作规程在加工生产中的重要性。
【重点、难点】
    (1) 重点：始终坚持按照数控车安全操作规程进行加工生产。
    (2) 难点：数控车安全操作规程在现实生产中的具体应用及推广。
【教学方法】
    讲授法
数控车床安全操作规程

一、基本注意事项

1.工作时请穿好工作服、安全鞋、戴好工作帽及防护镜，注意：不允许戴手套操作机床。

2.不要移动或损坏安装在机床上的警告标牌。

3.不要在机床周围放置障碍物，工作空间应足够大。

4、某一项如需要两人或多人共同完成时，应注意互相的协调一致。

5.不允许采用压缩空气清洗机床、电器柜及NC单元。

6.不得随意更改机床内部参数。

7.必须在指定机床上进行实习。未经允许，其它机床设备、工具或电器开关等均不得乱动。

二、工作前的准备工作

1.床开始工作前要有预热，认真检查润滑系统工作是否正常，如机床长时间未开动，可先采用手动方式向各部分供油润滑。

2.使用的刀具应与机床允许的规格相符，有破损的刀具要及时刃磨或更换。

3.调整刀具所有的工具不要遗忘在机床内。

4.检查大尺寸轴类零件的中心孔是否合适，中心孔如太小，工作中易发生危险。

5.刀具安装好后应进行一、二次试切削。

6.检查卡盘夹紧工件的状态。

7.机床开动前，必须关好机床防护门。

三、工作过程中的安全注意事项

1.禁止用手接触刀尖和铁屑，铁屑必须用铁钩子或毛刷来清理。

2.禁止用手或其它任何方式接触正在旋转的主轴、工件及其它运动部位。

3.禁止在加工中进行测量、用棉布擦拭工件、清扫机床。

4.车床运转中，操作者不得离开岗位，机床发现异常现象应立即停车。

5.经常检查轴承温度，过高时应找有关人员进行检查。

6.在加工过程中，不允许打开机床防护门。

7.工件伸出车床车头100mm以外时，须在伸出位置设置防护物。

8.禁止不熟悉设备的人员进行操作。

9.手动原点回归时，注意机床各轴位置要距离原点-100mm以上，机床原点回归顺序为：首先+X轴，其次+Z轴。

10.使用手轮或快速移动方式移动各轴位置时，一定要看清机床X、Z轴各方向“+、-”号标牌后再移动。移动时先慢转手轮观察机床移动方向，无误后方可加快移动速度。

11.编完程序或将程序输入机床后，须先进行图形模拟，准确无误后再进行机床试运行，并且确认刀架转动时不会发生碰撞。

12.程序运行时注意事项：

（1）对刀应准确无误，刀具补偿号应与程序调用刀具符合。

（2）检查机床各功能按键的位置是否正确。

（3）光标要放在主程序头。

（4）加注适量冷却液。

（5）站立位置合适，启动程序时，右手做好按停止按钮准备，程序在运行当中手不能离开停止按钮，如有紧急情况立即按下停止按钮。

13.加工过程中认真观察切削及冷却状况，确保机床、刀具的正常运行及工件的质量。并关闭防护门以免铁屑、润滑油飞出。

14.在程序运行中须暂停测量工件尺寸时，要待机床完全停止、主轴停转后方可进行测量，以免发生人身事故。

15.关机时，要等主轴停转3分钟后方可关机。

16.未经允许禁止打开电器箱。

17.各手动润滑点必须按说明书要求进行润滑。

18.机床若长时间不使用，则应保证每月对NC及CRT部分停电2——3小时。

四、工作完成后的注意事项

1.清除切屑、擦拭机床，使机床保持清洁状态。

2.刀架、大拖板停放位置正确。

3.保持环境卫生。

4.注意检查或更换磨损坏了的机床零件。

5.检查润滑油、冷却液的状态，及时添加或更换。

6.依次关掉机床操作面板上的NC控制电源和总电源，再切断机床输入电源。

7、认真将工作中发现的机床问题，填写到交接班记录本上，做好交接班工作。
【课堂小结】
 本次课程学习数控车安全操作规程，主要要求掌握数控车安全操作规程的含义与作用，通过学习与探讨，能学以致用，在未来的工作中推行数控车安全操作规程，促进加工生产各项工作目标的顺利实现。
