重庆万州技师学院（重庆市万州高级技工学校）
（螺纹车削案例）零件加工工艺卡
	数控加工工序卡
	产品名称
	零件名称
	零件图号

	
	
	螺纹轴加工
	05

	工序号
	程序编号
	夹具名称
	夹具编号
	使用设备
	车间

	001
	O0011
	三爪自定心卡盘
	
	数控车
	数控车加工车间

	工步号
	工步内容
	切削用量
	刀具
	量具名称
	备注

	
	
	主轴转速n（r/min）
	进给速度F（mm/min）
	背吃刀量ap (mm)
	编号
	名称
	
	

	1
	车端面
	600
	
	1
	
	45°硬质合金车刀
	游标卡尺
	手动

	2
	粗车外圆
	600
	100
	2
	T01
	90°外圆粗车刀
	千分尺
	自动

	3
	精车外圆
	1000
	80
	0.5
	T02
	93°外圆精车刀
	千分尺
	自动

	4
	切槽
	400
	38
	
	T03
	切槽刀
	游标卡尺
	自动

	5
	车螺纹
	600
	L
	
	T04
	螺纹车刀
	环规
	自动

	工序号
	程序编号
	夹具名称
	夹具编号
	使用设备
	车间

	002
	O0012
	三爪自定心卡盘
	
	数控车
	数控车加工车间

	工步号
	工步内容
	切削用量
	刀具
	量具名称
	备注

	
	
	主轴转速n（r/min）
	进给速度F（mm/min）
	背吃刀量ap (mm)
	编号
	名称
	
	

	1
	调头车端面控制总长
	600
	
	1
	
	45°硬质合金车刀
	游标卡尺
	手动

	2
	粗车外圆
	600
	100
	2
	T01
	90°外圆粗车刀
	千分尺
	自动

	3
	精车外圆
	1000
	80
	0.5
	T03
	93°外圆精车刀
	千分尺
	自动

	4
	切槽
	400
	38
	
	T03
	切槽刀
	游标卡尺
	自动

	5
	车螺纹
	600
	L
	
	T04
	螺纹车刀
	环规
	自动
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