重庆万州技师学院（重庆市万州高级技工学校）
内孔车削案例加工工量具准备清单

1.刀具清单
	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	1
	内孔车刀
	主偏角93°
	1
	

	2
	外圆车刀
	主偏角90°
	1
	

	3
	端面车刀
	主偏角45°
	1
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


2.工量具清单
	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	1
	游标卡尺
	120mm
	1
	

	2
	外径千分尺
	25~50mm
	1
	

	3
	卡盘钥匙
	
	1
	

	4
	刀架钥匙
	
	1
	



3.材料：45钢  规格φ50X46
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